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Die IST METZ GmbH & Co. KG ist ein inter-
national tatiges mittelstandisches Maschinen-
bauunternehmen mit Sitz im siddeutschen
Nirtingen und rund 500 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern weltweit. Unser Netzwerk an
Partnern und Vertriebsniederlassungen rund
um den Globus steht fir hochsten technolo-
gischen Anspruch und verldsslichen Service
- unkompliziert und auf Augenhdhe.

Durch unsere Erfahrung und das grofle

Produktportfolio an  hochleistungsfahigen

UV-Lampen- und LED-UV-Systemen, Warm-
luft-Infrarot-Trocknungsanlagen und Excimer-
Technologie haben wir uns in unserer Firmen-
geschichte das langfristige Vertrauen unserer
Kunden und Partner erarbeitet. Darauf sind
wir stolz, denn seit einem halben Jahrhundert
leben wir das Motto .more than UV". In den
letzten mehr als 45 Jahren haben wir es so
geschafft, stets den Puls der Zeit einzufangen
und sehen uns immer noch, oder trotzdem, als

ein modernes Familienunternehmen.



WE LOVE
WHAT WE DO

PRODUKTPORTFOLIO:
> UV-Lampen-Systeme
> LED-UV-Systeme

> Excimer

> UV-Messgerate
> Warmluft/IR-Trockner
> Laborversuche und Laboranlagen

> Schulungen

INDUSTRIEN:

> Druck

> Automotive

> Healthcare

> Kosmetik

> Stahl

> Mobel

> Telekommunikation
> Schifffahrt

> Elektronik

WERKSTOFFE:

> Farben

> Lacke

> Silikone

> Klebstoffe
> Harze

> u.v.m.

IST CAMPUS SERVICES:

> Testmoglichkeiten am IST Campus:
> UVC-, UVA-LED

> Hg-, Fe-, Galn-Lampen

> Ozonfreie Lampen

> FREEcure

> Excimer 172 nm und 222 nm

> Inertisierung

> Wasserkihlung, Luftkihlung

> Transportband, Drehteller

> Coronavorbehandlung

> Trockenschrank

ANALYTIK:

> FTIR Messung

> Oberflachenspannung
> 3D-Mikroskopie

> Photo-DSC

> Druck- und Zugpriifung

PRODUKTIONSSTANDORTE:

> Deutschland
> UK
> China

Wir inspirieren seit mehr als 45 Jahren,
fordern den Erfolg und bauen Vertrauen auf

Unsere Leidenschaft macht uns zu Experten
in Sachen UV-Hartung. Dieses Knowhow hat
uns vom Nirtinger Familienunternehmen zu
einem Weltmarktfihrer und wegweisenden
Partner in Sachen UV gemacht. Weltweit schat-
zen Kunden unsere Verlasslichkeit und die Ein-
zigartigkeit unserer Firmenphilosophie. Damit
das so bleibt, arbeiten wir rund um den Globus
an unserem gemeinsamen Ziel: der nachsten

Generation UV.

Auf unserem Campus reichen sich Wissen-
schaft und Erleben die Hand
Weil sich bei uns alles ums UV-Licht dreht,

haben wir mit unserem Forschungs- und

Entwicklungslabor eine neue Generation von
Wissenschafts- und Technologieverstandnis
geschaffen. Denn wo die eigenen Ideen entste-
hen, haben auch unsere Kunden die Mdglich-
keit, hautnah zu erfahren wofiir wir stehen und
was wir konnen. Im hauseigenen Analytiklabor

lassen sich anschlieend die Ergebnisse ein-

Editorial

Tim Sterbak, CEO
IST METZ GmbH & Co. KG

ordnen und anpassen - fur einen direkten Weg
zum optimalen Endprodukt. Wir sind stolz, die-
sen inspirierenden und beeindruckenden Ort
geschaffen zu haben, wo die Visionen unserer
Kunden zum Leben erweckt werden. Diesen
Schulterschluss und schwabischen Tuftler-
geist leben wir noch immer mit Begeisterung
und arbeiten voller Elan und Leidenschaft an
der nachsten Generation der UV-Trocknung.
Auf Basis dessen entwickeln und vermitteln
wir unser Fachwissen und denken stets einen
Schritt voraus. IST Campus bedeutet UV erle-

ben und zukunftsfahig machen.

Alte Werte auf neuen Wegen

Bei uns gilt auch nach tber 45 Jahren: Mensch
und Kunde stehen im Mittelpunkt. Auf dieser
wertstiftenden Basis gehen wir gemeinsam
neue Wege und setzen so auf eine sichere und
zukunftsfahige globale Einheit: Vom Nurtinger
Stammesitz Uber die weltweiten Tochter bis
zum Endkunden. Mit positivem Blick gehen wir
in Richtung Zukunft, die auf Vertrauen und Mit-

einander fuft.

IST betreut seit mehr als 15 Jahren das Projekt IVO (Inklusion vor Ort).

Gemeinsam mit der Samariter Stiftung unterstiitzt IST METZ psychisch

erkrankte Menschen bei dem Wiedereinstieg in die Arbeitswelt.




Druck

LED-UV oder UV-Lampe?

Oder beides?

In der Beleuchtungstechnik haben sich
LEDs durchgesetzt. Auch in der Druckin-
dustrie ist die Diskussion um die Vorteile der
LED-UV-Technologie gegeniiber Systemen mit
UV-Lampen in vollem Gange, wahrend in an-
deren Industrien die Technologie noch in den
Anfangen steckt. Schon heute steht aber fest,
dass sowohl die UV-Lampentechnologie als
auch die LED-UV-Technologie abhangig von
der jeweiligen Anwendung individuelle Vorteile
bieten, die es bei der Wahl des UV-Systems zu
beriicksichtigen gilt.

UV-Lampen-Systeme werden vor allem bei
Druckjobs mit sehr hohen und vielseitigen
Anforderungen eingesetzt. Dabei geht es um
hochveredelte Produkte wie Verpackungen
im Luxussegment oder Druckjobs, die hohe
Sicherheitsanforderungen an die Produktion
stellen, etwa von Lebensmittelverpackungen.
Es handelt sich um eine Uber Jahrzehnte etab-

lierte und bewahrte Technologie, fir die heute

eine grofle Bandbreite an Farben und Lacken
auf dem Markt verflgbar ist. Ebenso ist ein
breites Spektrum an unterschiedlich dotierten
UV-Lampen erhéltlich, welches die Optimie-
rung auf die jeweilige Anwendung ermaglicht.
Die Systeme sind besonders wartungsfreund-
lich, so lassen sich zum Beispiel UV-Lampe
und Reflektor mit wenigen Handgriffen erset-

zen.

Die LED-UV-Technologie macht momentan den
groften Anteil im Bereich der Kleberhartung
und des Inkjetdrucks aus. Fur die kommenden
Jahre erwarten Fachleute einen deutlichen An-
stieg des Marktanteils von LED-UV-Systemen.
LED-UV-Aggregate sind nach dem Einschalten
sofort einsatzbereit und geben nur minimal
Warme an das Substrat ab. Die kompakten
Systeme haben eine besonders hohe Lebens-
dauer. Die LEDs kénnen je nachdem, wo Licht
auf dem Substrat bendtigt wird, auch in Zonen

angesteuert werden.

~Wir haben nicht nur den kurzfristigen Effekt im Auge, sondern

betrachten Nachhaltigkeit aus allen Perspektiven.”




Druck

Im Mittelpunkt des drupa-Messeauftritts von
IST METZ steht das Produktkonzept .HotSwap”
fur den Bogen-, Rollen- und Schmalbahndruck,
das die Vorteile beider Technologien vereint.
IST METZ stattet seine UV-Aggregate so aus,
dass sie in einer Reihe oder wechselweise im
Betrieb mit UV-Lampen oder UV-LEDs be-
trieben werden konnen. Integration und elek-
trische Versorgung sind flr beide Systeme
identisch, nur der Einschub mit der Lichtquelle
muss in der Druckmaschine getauscht werden.
Interessant ist das Hybridkonzept vor allem fir
Drucker, die ihre Maschinen je nach Job und
ohne grofien Aufwand umristen mochten. Ih-
nen steht mit dem Erwerb der einen Techno-
logie aber auch jederzeit der nachtragliche
Wechsel auf die andere Technologie offen. An-
dern sich die Anforderungen, kdnnen Sie das
jeweils andere System unkompliziert nachris-
ten. Das HotSwap-Konzept wird auf der Messe
anhand eines wassergekihlten Aggregats fur
den Bogendruck und anhand eines luftgekiihl-

ten Aggregats fir den Etikettendruck gezeigt.

Fir Akzidenzdrucker, die bislang noch wenig
mit dem Thema UV-Hartung in Berihrung ka-
men, empfiehlt IST METZ den Einsatz seiner
LED-UV-Systeme. Hier kommen die ureige-
nen Vorteile der UV-Technologie zum Tragen:

sekundenschnelle Trocknung,

sofortige Weiterverarbeitung,
deutlich weniger Makulatur. Die
LED-UV-Technologie ist insbe-
sondere fir den 4C-Druck ohne

aufwendige Veredelungseffekte geeignet. Spie-
gelkarton, Folien und Naturpapiere sind damit
qualitativ hochwertig bedruckbar. Ein Beispiel
druckt IST METZ ebenfalls auf der drupa.

LED-Upgrades und Nachriistungen

Sie kdnnen nahezu jede Maschine mit unseren
modulux LED-Systemen auf- oder nachristen.
Dank dem modularen Konzept und optionalen
Komponenten erfillen wir lhre individuellen
Anforderungen. Die Umristung auf LED-UV
kann zu erheblichen Energieeinsparungen
fihren - der Einstieg in die LED-Technologie
ist durch modulux ohne gréfleren Kostenauf-
wand maglich und rechnet sich oftmals schon
nach 2-3 Jahren. modulux-Systeme konnen
auch als hybrid mit jeder anderen IST-Licht-
quelle kombiniert und zudem auch mit Hot-

Swap-Technologie ausgestattet werden.

Zur Maximierung der LED-Lebensdauer mus-
sen diese in einer optimalen Temperaturum-
gebung betrieben werden. Deshalb ist ein auf
den Betrieb abgestimmtes Heat-Management
wichtig, um die Betriebstemperatur soweit es

geht zu reduzieren.

Die LEDs direkt mit der Leiterplatte zu verbin-
den ist dafir die effizienteste Methode. Durch
die Kombination von warmeleitfdhigen Materia-
lien und einer Wasserkihlung kann eine
stabile Leistung sichergestellt

werden.

Druck

Eine Betriebstemperatur von 15-25 °C sorgt so
flr eine LED-Lebenszeit von mehr als 35.000
Stunden.

modulux-Systeme verfligen Uber eine Optik,

die Linsen sorgen fir einen hohen UV-Output

TECHNISCHE DATEN

auf dem Bedruckstoff. Durch das Design der
Optik mit einem gleichmaBigen und durchgan-
gigen Spotstreifen kann die Spitzenintensitat
des Spektrums bei 395 nm (Standard) gegen-
Uber einer UV-Lampe zwischen 120% und

200% gesteigert werden.

& odidon

Leistung

Bestrahlungstarke
Dosis @ 100 m/min

Bestrahlungsstarke @45 mm
Bestrahlungsstarke @100 mm
Kihlung

Optisches Design
Ausgangsleistung
Remote-Uberwachung

LED-Lebensdauer
Wellenlange

LED Riickgang @ 10.000 h
Durchschn. Modulausfall
Formatwechsel
SMARTcure

Betriebstemperatur

75 W/cm

25 W/cm?
220 mJ/cm?2*

Wassergekiihlt
Kollimiert
20-100 % // 1 %-Schritte
Ja
> 30.000 Stunden

395 nm (Standard) andere
Wellenléangen auf Anfrage

<5%
< 0,3%/ 5.000 Stunden
Ja
Ja

15 -25°C

120 W/cm
35 W/cm?

15 - 16 W/cm?

14 - 15 W/cm?
Wassergekiihlt
Kollimiert
20-100 % // 1 %-Schritte
Ja
> 30.000 Stunden

395 nm (Standard) andere
Wellenldngen auf Anfrage

<5%
< 0,3%/ 5.000 Stunden
Ja
Ja

15 - 25°C

.Wir betrachten unsere UV- und LED-UV-L6sungen als zukunftsweisend,

nicht nur als Trend, sondern als Pioniere der nachsten nachhaltigen

Generation der Lichthartung.”




Druck

SMARTcure
DIE ZUKUNFT

Individuelle Vorteile
beider Technologien

DER TROCKNUNG

IST INTELLIGENT

Wie viel Energie kann
durch die LED-UV-Technologie

eingespart werden?

Diese wohl am haufigsten gestellte Frage lasst
sich nicht pauschal beantworten. Durch die ho-
her reaktive Farbe ist grundsatzlich eine Ener-
gieeinsparung moglich. Da ein LED-UV-System
nach dem Einschalten sofort einsatzbereit ist,
fallen Stand-by-Zeiten weg. Eine Formatschal-
tung erlaubt die stromsparende Ausschaltung
von LEDs auflerhalb des Druckformats, hierin

liegt weiteres Einsparpotenzial.

Wir haben verstanden, dass UV-Systeme
mehr kénnen missen als nur zu harten. Un-
sere LED-Systeme werden daher alle mit
der neuen SMARTcure Technologie von
IST METZ ausgestattet. SMARTcure ist das
neue digitale Gehirn unserer Speziallichtquel-
len und ermoglicht maximale Energie- und
CO?-Einsparungen sowie eine hohe Wirtschaft-

lichkeit und Lebensdauer |hrer Lichtquelle.

Taktbarkeit

Zonenschaltung

Kompakte Bauweise

Geringer Warmeeintrag
auf dem Substrat

Kein Ozon

Kein Quecksilber

Reines und kaltes UV-Licht

Energieeinsparpotenzial

Lange Lebensdauer

Keine Abluftinstallation

Kaskadierbar auf Arbeitsbreite

Nach dem Einschalten sofort
einsatzbereit

Dimmbar

SMARTcure

Etablierte Technologie

Breitbandiges Lampenspektrum

Breite Verfligbarkeit von Farben
und Lacken

Geringere Anschaffungskosten

UV-Lampe und Reflektor einfach
auszuwechseln

Auch fir den Lebensmittel-
Verpackungsdruck geeignet

Spektrumswechsel unkompliziert
moglich

Verschiedene Lampendotierungen
erhaltlich

Flexible Shutter Positioning

SMARTcure (demnachst verfligbar)

Sehr hoher UVC Output

Breite Palette an
Photonitiatoren verfiigbar

Hochvernetzte
Oberflacheneigenschaften



SMARTcure

SMARTcure

Das clevere System fur moderne und

Unsere Experten haben den UV-Trocknungsprozess nochmals neu erfunden und
herausgekommen ist das SMARTcure-System, welches mittels KI Energiespar-
potenziale erkennt und die Lebensdauer einer LED positiv beeinflussen kann.
Der benctigte Datentransfer zwischen Anlage und Cloud kreiert ein System, das
neben einer Assistenzfunktion auch Betriebsdaten fiir die Wartung zur Verfligung stellen
kann - alles mit dem Ziel, moderne und umweltfreundliche Arbeitsprozesse zu etablie-
ren. So werden genaue Angaben fiir die Leistungseinstellungen pro Trockner ermittelt und

energiesparend umgesetzt.

energiesparende Arbeitsprozesse

Konkret bedeutet dies eine Verbrauchs-
reduzierung durch
die Absenkung der Trocknerleistung
der formatabhangigen Schaltung
die Reduktion der Kihlleistung
sowie die Reduktion von Stickstoff

(bei inertisierten Systemen)

Die einhergehende Reduktion des Strombe-
darfs und der Betriebstemperatur wirkt sich
positiv auf die Lebensdauer von LED-Systemen
aus.

Die notwendigen Parameter [wie Substrat-,
Farb- und Lackinformationen] werden von
Hand eingegeben bzw. automatisch Gber eine
Schnittstelle eingelesen und via Cloudanbin-
dung klassifiziert. In einer Datenbank werden

die Infos automatisch gespeichert.

Was folgt ist eine Verarbeitung

und Berechnung
der erforderlichen Trocknerleistung pro
Aggregat in Abhangigkeit des Farbortes
und des Farb- bzw.- Lacktypes

einer Vorhersage der maximalen Produk-
tionsgeschwindigkeit in Abhangigkeit der
Dosis

der bendtigten LED-Zonen in Bezug auf das
Druckformat

der eingesparten Energie

der daraus resultierenden LED-Lebensdauer

Uber eine Rickmeldemadglichkeit kann der
User die Trocknungsqualitat bewerten. Rick-
meldungen und  Einstellungsanderungen
werden direkt in der Cloud verarbeitet. Hier-
bei konnen auch weitere Messsysteme und
Auswertungen zum Einsatz kommen, etwa
der UV-Analyzer, die Messung des Doppelbin-
dungsumsatzes, die Ldsemittelbestandigkeit
oder einfach ein Daumentest.

Somit lernt das SMARTcure-System kontinu-
ierlich und ermdglicht einen einfachen und
kundenfreundlichen Optimierungsprozess fir

zeitgemafBe Trocknungsanwendungen.

LED segment control: Alle LED-Systeme von IST METZ verfiigen Uber eine

variable Zonenschaltung der LED-Segmente sowie die Moglichkeit zur Bogen-

taktung (im Bogenoffset). Die intelligente Steuerung SMARTcure erkennt

automatisch das zu bedruckende Format und steuert aktiv die Zu- und Ab-

schaltung der notwendigen LED-Zonen.




ELEKTRONISCHE
STROMVERSORGUNG
DER UV-ANLAGE:
B ® - X

Die elektronischen Vorschaltgerate der ELC®-X Serie wurden speziell fur
den Betrieb von UV-Lampen und UV-LEDs unter Bericksichtigung der
Platzverhaltnisse entwickelt. Die ELC® Vorschaltgerate optimieren die
Prozesssicherheit im Druck bei gleichzeitig verringerten Betriebskosten.
Sie beinhalten alle fir die Ziindung und den leistungsgeregelten Betrieb

erforderlichen Komponenten.

Wirkungsgrad:
hoher Wirkungsgrad typisch bis 97,4%

Leistungsfaktor:
typisch 99,0 % bei Nennleistung
[kann ohne Kompensation direkt

am Netz betrieben werden)

Geringer Oberschwingungsgehalt:
des Netzstroms durch Leistungs-
faktorkorrekturfilter (PFC)

Lampe:
strahlt flimmerfrei, kann stufenlos
gedimmt werden

Lampenleistung:
je nach Geratetyp 6-36 kW

Schutzart: [P 54

Versorgungsspannung:
3x 400 - 480V +10%

Abmessungen:

X6:125x470%x 320 mm (Hx B x T)

X8: 125 x 470 x 420 mm (H x B x T)
X12:125 x 470 x 420 mm (H x B x T)
X16/24: 250 x 470 x 420 mm (H x B x T)
X36:375 x 470 x 420 mm (H x B x T)

Gewicht:
14-61,5 kg je nach Geratetyp

Zusatzliche Features:
Konfiguration, Steuerung und Uber-
wachung tber Profibusschnittstelle
problemlos in die Anlagensteuerung
integrierbar

Stapelkonzept

Netzspannungsschwankungen
werden durch integrierte Leistungs-
regelung kompensiert

Kurzschlussfest und leerlaufsicher

integrierte elektronische
Lampenziindung

integrierte Steuer- und
Uberwachungselektronik

integrierte Erdschlussiiberwachung
luftgekiihlt

auch fir den Betrieb von
LED-UV-Systemen geeignet
- HotSwap
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Weitere industrielle
Anwendungen
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FREEcure

FREEcure ist eine revolutiondre UV-Har-

tungstechnologie, die von IST METZ in Zu-

sammenarbeit mit BASF SE entwickelt und

patentiert wurde. Sie ermdglicht die Vernetzung von reaktiven
Farb- und Lacksystemen ohne Verwendung von Photoinitiatoren,
Inertisierung und Elektronenstrahlen. FREEcure zeichnet sich
durch herausragende Eigenschaften aus und basiert auf der Er-
hohung des hochenergetischen UVC-Anteils im Spektrum einer
UV-Lampe. Dank der innovativen FREEcure-Technologie kénnen
dosisintensive Anwendungen in der Oberfldchenbeschichtung
bei signifikanter Reduzierung der Lampen extrem energieeffizi-

ent ausgehartet werden.

UV Analyzer

Der UV Analyzer ist ein innovatives, App-

basiertes UV-Strahlen-Messgerat, das von

IST METZ vertrieben wird. Es besteht

aus der kostenfreien UV Analyzer App fiir Android
und i0S, den UV Analyzer Messstreifen und dem UV
Analyzer Stick. Mit Uber 45 Jahren Erfahrung in der UV-Techno-
logie bieten wir mit dem UV Analyzer eine einfache und prazise
Mdéglichkeit, die gemessene UV-Dosis in mJ/cm2 anzuzeigen.
Diesen Wert konnen Sie jederzeit selbststandig mit |hrem Re-
ferenzwert vergleichen, um die Alterung zu bestimmen. Die App
zeigt die Dosismessungen auflerdem in Bezug auf den Typ des
UV-Aggregats und das Spektrum an, sowohl fir UV als auch LED.
Der UV Analyzer eignet sich ideal zur Qualitatssicherung und Do-

kumentation von UV-Hartungsprozessen.

USPs FREEcure

> Erhohung hochenergeti-
schen UVC-Anteils

> Verzicht auf Stickstoff
> Verzicht auf Fotoinitiator

> Verzicht auf Elektronen-
strahlen

> Reduzierung von Pl

> Reduzierung der
Anschlussleistung

USPs Analyzer

> Selbststandige Messungen

in (Druck-) Maschinen

> Sowohl fiir UV als auch LED

geeignet

> Selbstklebende
Messstreifen

> Wiederaufladbarer Akku
via USB

> Smartphone als Messgerat

Inertisierung

Wir sind der Experte im Bereich der Iner-

tisierung fir industrielle Anwendungen. Die

Inertisierung ist eine alternative Form der

UV-Hartung, bei der eine sauerstoffreduzierte Bestrahlungszone
genutzt wird. Meistens werden UV-Anlagen mit einem Inertgas
wie Stickstoff betrieben, um den Sauerstoffgehalt in der Be-
strahlungszone zu reduzieren. In Abstimmung mit der Chemie
ermoglicht diese eine effektive Vernetzung unter sauerstoffre-
duzierten Bedingungen, was explizit in Anwendungen fir resis-
tente Oberflachen und Lebensmittelverpackungen von Vorteil ist.
Auch in weiteren Anwendungsbereichen kann Inertisierung zum
Einsatz kommen - sprechen Sie uns an! Unsere Inertisierungs-
l6sungen tragen dazu bei, die Qualitat und Effizienz von UV-Har-

tungsprozessen zu verbessern.

Excimer

Excimer ist eine Technologie, die in vielen
Industriesektoren und Anwendungen ein-

gesetzt wird. Der Begriff "Excimer” steht fir

"excited dimer”, was bedeutet, dass ein Dimer

(z. B. Xe-Xe-, Kr-Cl-Gas) nach Anlegen einer Wechselspannung
zu einem hoheren Energiezustand angeregt wird. Dabei ist min-
destens eine der Elektroden des Dimergases durch eine dielek-
trische Sperrschicht [synthetisches Quartzglas] physikalisch
getrennt. Excimer-Lampen erzeugen ultraviolettes Licht mit ei-
ner Wellenlange von 172 nm in inerter Atmosphdre. Sie werden
haufig zur Mattierung von Oberflachen, zur Desinfektion sowie
zur Reinigung und Modifizierung von Oberflachen verwendet. Ex-
cimer-Lampen erzeugen auflerst harte und matte Oberflachen,

die eine hohe Kratz- und Abriebfestigkeit bieten

USPs Inertisierung
> Abgeschlossene Kammer
> Auch fiir Batchprozesse

> Minimerung des Stickstoff-
verbrauchs

> Vermeidung unerwiinschter
chemischer Reaktionen

> Produktivitatssteigerung &
Energieeinsparung

> Verarbeitung temperatur-
empfindlicher Materialien

> Kein Ozon

> Ausgezeichnete Ober-
flachenhartung

> Minderung von Migration

USPs Excimer
> Herstellung in der Gruppe

> Reinigungsfreundlich

> Auch mit hoher el Leistung

> Keine Mattierungsmittel
im Lack

> Arbeitsbreite von bis zu 4m

> Hohe Standzeit
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IST Campus

Der Campus ist ein hochmodernes For-

schungs- und Entwicklungslabor, das 2023

an unserem Stammsitz in Nirtingen errichtet

wurde. Hier vereinen wir Anwendungs-, Prozess- und Produkt-
evaluation an einem Ort. Unser Ziel ist es, die LED-UV-
Technologie noch effizienter zu gestalten und fir eine Vielzahl
von Anwendungen attraktiv zu machen. In unserem Kompetenz-
zentrum forscht ein Team aus Technologieexperten unter ande-
rem an der nachsten Generation hochleistungsfahiger LED-
Systeme. Zudem arbeiten wir im Kompetenzzentrum eng mit
unseren Kunden und Partnern aus der Chemiebranche zusam-
men, um individuelle Lésungen fiir Sie zu entwickeln und in Ihren
Produktionsprozess zu integrieren. Wir unterstitzen Sie auch bei
der Entwicklung von Prozessablaufen vor Produktionsbeginn und
bieten Simulationstools, um die Prozesse erfolgreich auf lhre

kundenspezifischen Produktionsbedingungen hochzuskalieren.

ABOUT

x > Fertigung von UV-Lampen (bis zu 4m)
> Fertigung von Excimerlampen (bis zu 3,10m).

USPs Campus

> Erfahrung aus uber vier
Jahrzehnten

> Breite Analytik

> Kombination von Spezia-
listen aus den Bereichen
Druck und Chemie

> Technologisch modernste
Umgebung und Ausstat-
tung

> Individuelle Kundenversu-

che und Testmoglichkeiten

> Fertigung elektronischer Vorschaltgerate bis 36 KW

> Anlagenoptimierung durch Einsatz modernster Simulationssoftware

> Optimale Stickstoff- und Ozonregelung

> Mehr UVC als jeder andere UV-Anlagen Hersteller

> Sondermaschinen- und Anlagenbau

> Zuverlassiger Partner entlang der gesamten Wertschopfungskette

Darum sind wir der beste
Partner fur Sie:

> Von Standardlosungen bis zu aufwandig konstruierten Individuallosungen

> Alle Kernkomponenten Made in Germany, innerhalb der Unternehmensgruppe
> Globales Servicenetzwerk tiber die gesamte Lebensdauer lhrer IST-UV-Anlagen
> Ausgezeichneter Weltmarktfiihrer seit 2018 & Top-Innovator seit 2019

> |ST-Shop

Tiefere Integration: Unsere Komponenten sind darauf ausgelegt, nahtlos
in die vorhandene Druckmaschinenarchitektur integriert zu werden, was

zu einer effizienteren und reibungsloseren Produktion fihrt.

Kosteneffizienz: Durch den Kauf einzelner Komponenten konnen
OEM-Partner Kosten sparen, da sie nur das bendtigen, was fir ihre spe-
zifischen Anforderungen erforderlich ist. Dies ermdglicht es, das Budget

gezielter einzusetzen und unnotige Ausgaben zu vermeiden.

Verbesserte Kontrolle: Unsere Losung ermdglicht eine prazisere digitale

Prozesskontrolle, was zu einer héheren Qualitat der Endprodukte fiihrt.

Smarte Technologie: Wir haben verstanden, dass UV-Systeme mehr
kénnen miussen als nur zu harten. Unsere LED-Systeme werden daher
alle mit der neuen SMARTcure Technologie von IST METZ ausgestattet.
SMARTcure ist das neue digitale Gehirn unserer Speziallichtquellen und
ermdoglicht maximale Energie- und CO2?-Einsparungen sowie eine hohe

Wirtschaftlichkeit und Lebensdauer lhrer Lichtquelle.

Adaptive LED curing: Alle LED-Systeme von IST METZ verfligen Uber
eine variable Zonenschaltung der LED-Segmente sowie die Moglichkeit
zur Bogentaktung (im Bogenoffset]. Die intelligente Steuerung erkennt
automatisch das zu bedruckende Format und steuert aktiv die Zu- und

Abschaltung der notwendigen LED-Zonen.

Zukunfts- und Investitionssicherheit: Durch HotSwap und Hybridtech-
nologie und eine gemeinsame Anwendungsentwicklung mit den spater

eingesetzten Produkten.

IST Campus: Forschung, Anwendungs- und Prozessentwicklung vereint

an einem Ort.
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UV von IST: Die Technologie fiir ihre Bogenoffsetmaschine

Die letzten 45 Jahre sprechen fir sich, in diesem Zeitraum ist unsere Technik fir UV-Ldsun-
gen auf der ganzen Welt erfolgreich zum Einsatz gekommen. So konnten wir mit dieser lang-
jahrigen Erfahrung weltweit tausende Bogenoffsetdruckmaschinen von allen namhaften
Herstellern mit unserer UV-Technologie ausriisten. Unser geschultes Konstruktionsteam,
sowie 10 agierende Serviceniederlassungen rund um den Globus, stehen hierbei mit Rat und
Tat zur Seite und optimieren UV-Produkte fir die jeweilige Druckmaschine und Anforderung.

Dabei immer im Fokus: hochste Qualitat und Zuverlassigkeit.

Druck

Im Bogenoffset eingesetzte Technologien

Die UV-Lampentechnologie von IST:

Unsere optimierten UV-Aggregate sind speziell
flr unterschiedlichste Offset-Druckmaschinen
und fir den anspruchsvollsten Einsatz vorge-
sehen.

In unserer eigenen Lampenfertigung stellen
wir Spitzenprodukte mit einer hohen Lam-
pen-Lebensdauer her. Dank FLC ist ein ein-
facher und unkomplizierter Lampenwechsel
moglich. Auch die Entwicklung und Beschich-
tung von Reflektoren obliegt unseren Experten
- flr einen optimierten Output in Bezug des je-
weiligen Einsatzgebiets.

Unsere ELC-Vorschaltgerate sind zukunftsfa-
hig und ermdglichen via HotSwap einen einfa-
chen und kundenfreundlichen Tausch zwischen
LED- und UV Lampenaggregat, ohne komplexe
Maschinenumbauten. ELC-Vorschaltgerate
werden bei uns im Hause entwickelt und gefer-
tigt - fur leistungsstarke und lampenschonen-
de Arbeitsprozesse.

Die von IST METZ entwickelte Sensorik und
UV-Messgerdte konnen in unsere UV-Aggre-
gate integriert werden, der UV-Online-Sensor
sowie der UV-Analyzer ermdglichen einen in-
novativen und prazisen Arbeitsvorgang - derim
Bedarfsfall eine schnelle Messung ermaglicht.
Eine einfache und intuitive Bedienung der
UV-Anlage wird durch die vollstandige Sys-
temintegration der unterschiedlichen Off-
set-Druckmaschinen realisiert.

Eine Verringerung bzw. Vermeidung von Aus-
fallzeiten wird durch Remote Access ermdg-
licht.

Die IR/Warmluft Trocknungstechnologie von
IST - einsatzbereit von 50 bis 130 cm

Fir einen leistungsstarken Produktionsvor-
gang stehen, je nach Offset Druckmaschine,
angepasste IR/Warmluft Aggregate auf Anfra-
ge zur Verflgung, im Inkjet Wellpappendirekt-
druck angepasste IR/Warmluft Systeme - aus
diesen holen unsere Trocknungslésungen eine
optimierte Energiebilanz heraus.

Auch hier ist die vollstandige Systemintegrati-

on (s.0.) moglich.

LED-Technologie von IST - einen Schritt
weiter gedacht

Unsere LED-Ldsungen werden von unseren
Experten standig weiterentwickelt und verbes-
sert - flr eine zukunftsfahige und energiespa-
rende Trocknungstechnologie.

So haben wir das LUV Hochleistungs-LED-Sys-
tem fiur Bogenoffsetdruckmaschinen weiter
optimiert, was auch das Ergebnis bei speziel-
len Farben und Lacken bei Sicherheitsanwen-
dungen nachhaltig verbessern kann.
LED-Systeme sind besonders energiesparend,
eine konkrete Energieeinsparung wird z.B.
durch Formatschaltung in 30 mm Schritten
oder durch die Taktung (Abschaltung zwischen
Bogen) maéglich.

Durch eine spezielle Optik haben wir den Pro-
zess fur Abstande zum Substrat von 50 mm
- 150 mm von Offset Bogendruckmaschinen
optimiert.

Auch hier gilt: Der Einsatz in unterschiedlichen
Offset-Druckmaschinen ist mittels vollstandi-

ger Systemintegration moglich.



UV-ALLROUNDSYSTEME
FUR DEN ETIKETTENDRUCK
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UV Technologie

Leistungsaufnahme

Dosis

Formatabschaltung

Reflektor- / Linsentechnik

Spektrum/Wellenlénge - Standard

Spektrum/Wellenlénge - Optionen

Kihlung

Heat Management

Vorschaltgerat

Gehause

Hochlaufzeit

Power-swap

Verschleifiteile

Optionen

MBSC®

Lampe Lampe
200 W/ecm 160 W/cm
265 mJ/cm? 210 mJ/cm?

URS®-Reflektoren URS®-Reflektoren

Hg Hg

Fe; Galn Fe; Galn

Luftgekihlte Losung fir kontinuierliche
Leistungsfahigkeit

Lampen und Reflektorkiihlung
mit integrierter Gehausekihlung

ELC®X/ELC®Xi ELC®X/ELC®Xi
Einschub Einschub
90s 90s

Lampe auswechselbar (easy lamp change,
Garantie 2.500 Stunden)
Long Life Reflektor (>10.000 Stunden)

Unterbau:

- Gegenblende luft-/wassergekihlt
im Gehduse integriert

- Kihlwalze

- Inertisierung

Wy
LA\"Q

LED

75 W/em

200 mJ/cm?
@100 m/min

Innovatives Linsende-
sign fur Spitzenleis-
tung in LED-Intensitat
und Dosis

395 nm

365nm/385nm/
405 nm

Hochleistungs
Wasserkihlung

LED-Chips profitieren

von optimalen Kihl-

kérpern fur maximale
Effizienz

LED Controller Board

Stand alone oder
Einschubadapter fir
MBSC-Gehause

<1ls

Unterbau:

- Gegenblende
wassergekihlt
- Kihlwalze

- Inertisierung
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H 0 c H ST E E F F I z I E N z Entdecken Sie das neu iiberarbeitete in Echtzeit. Diese Prozesskontrolle wird im

BLK® fiir garantiert hochste Effizienz im Bediendisplay angezeigt und gewahrleistet

| M R O |_ |_ E N D R U C K Rollendruck eine jederzeitige Kontrolle Uber die Produk-

Modernste Raytracing-Softwareoptimierung:
Das System wurde perfektioniert, um eine au-
Rerordentlich hohe Effizienz zu gewahrleisten
und den Stromverbrauch erheblich zu senken.
Dabei kamen Kl-optimierte Werkzeuge zur Er-

zielung unibertroffener Effizienz zum Einsatz.

Verbesserter UVC-Output bei minimaler ther-
mischer Belastung: Mit dem BLK® erreichen
Sie einen unUbertroffenen UVC-Output, der
die Qualitat Ihrer Druckerzeugnisse auf ein
neues Niveau hebt, wahrend gleichzeitig die

thermische Belastung minimiert wird.

Schnellwechsel der Reflektoren dank URS®
Inlay-Technologie: Die innovative URS®
Inlay-Technologie ermdglicht einen blitz-
schnellen Wechsel der Reflektoren, was die
Wartungszeiten auf ein Minimum reduziert
und die Produktivitat steigert. Zudem sind die
Inlays mit verschiedenen spektralen Reflekti-
onseigenschaften erhaltlich, um den individu-

ellen Anforderungen gerecht zu werden.

Flexible Servoshutter Positioning (FSP): Mit
dem FSP-System konnen Sie die Arbeitstel-
lung des Shutters stufenlos anpassen. Da-
durch wird der Offnungswinkel beim Druck
auf temperatursensitiven Materialien kontinu-
ierlich begrenzt, um den Temperatureintrag

auf dem Bedruckstoff zu minimieren.

IST UV-Online-Sensor: Der integrierte IST
UV-Online-Sensor ermdglicht eine kontinu-

ierliche Messung der UV-Strahlungseffizienz

tion.

HotSwap und Lampenschnellwechsel FLC®:
Dank des FLC®-Systems konnen UV-Lampen
in wenigen Sekunden unkompliziert ausge-
tauscht werden. Dieses kabellose UV-Lam-
pensystem sorgt fUr eine maximale Maschi-
nenverflgbarkeit . Das BLK kann auch im
Wechselkonzept oder Hybrid mit dem modu-
lux oder modulux Turbo als LED-UV Wechsel-

system verwendet werden.

Optimales Heat-Management: Durch eine ef-
fiziente Wasserkihlung der Reflektoren und
des Gehauses wird die Warme optimal abge-
fihrt. Zusatzlich sorgt eine wassergekihlte
Gegenblende bzw. ein Kihlzylinder fir eine
weitere Reduktion der Temperaturbelastung

der Warenbahn.

Design und Funktionalitat: Das BLK® besticht
nicht nur durch seine Leistung, sondern auch
durch sein kompaktes Design und die flexib-
le Integrationsmaglichkeit in jede Maschine.
Mit Lampenlangen von bis zu 2.300 mm und
einer individuellen Anpassung an die spezifi-
schen Anforderungen lhrer Anwendungsbe-
reiche bietet das BLK® eine optimale Losung
fir den Verpackungsdruck, Zeitungsdruck,
Blechdruck, Banknotendruck, Converting und

industrielle Anwendungen.

Erleben Sie die Revolution im Rollendruck mit
dem neu Uberarbeiteten BLK® und steigern Sie
lhre Produktivitdt und Qualitat auf bisher unge-

kannte Weise!



DIGITALDRUCK
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Inkjet unlimited - entdecken Sie

Ilhre Moglichkeiten

Im Bereich der UV-Veredelung gibt es durch
Hybridlosungen aus Standard- und LED-UV-
Technologie neue Mdglichkeiten fiir besondere
haptische Effekte auf Druckprodukten. Durch
die Kombination aus LED-UV-Aggregaten zum
sogenannten .Pinning”, der Vorh&rtung der
Farben im Druckprozess, und einem Stan-
dard-UV-System als Endtrocknung, lassen sich
optimale Ergebnisse erzielen. Dies &ffnet eine
weitere Nische fiir besondere Printveredelun-
gen . Dader Einsatz von UV-Tinten allerdings in
manchen Bereichen nicht wirtschaftlich oder
gewdiinscht ist, wird beispielsweise im Bereich
der Wellpappen- oder Kartondirektbedruckung
eine Kombination aus wasserbasierender Tinte

und Warmluft-Infrarottrocknung eingesetzt.

Unbegrenzte Inkjet-Mdglichkeiten mit

IST INTECH

Mit kompakten Designs und energiesparenden
LED-UV-Systemen sind die LED-UV-Systeme
unseres Schwesterunternehmens IST INTECH
der Goldstandard unter den Inkjet-Losun-
gen. Unsere in Grofbritannien hergestellten
UV-Lampen- und LED-UV-Hartungssysteme
werden haufig fur den digitalen Etikettendruck
und den Grof3formatdruck eingesetzt. Sie sind
in verschiedenen Konfigurationen erhaltlich
und kénnen einzeln oder als Teil eines vollstan-
dig integrierten modularen Systems eingesetzt

werden.

Die Produktpalette von IST INTECH ist speziell

fir den Einsatz in Digitaldruckanwendungen

konzipiert. Dazu gehdren sogenannte Pin-
ning-Systeme. Diese Lichtquellen sind dafir
ausgelegt die Punkte zwischen den Farben in
einer Digitaldruckanwendung mit hoher Leis-
tung zu verharren und erst zum Schluss mit

einer Endhartung vollstandig auszuharten.

Das Portfolio umfasst eine grofle Vielfalt an
modularen Systemen, von luftgekihlt, sehr
leicht Uber LED-Systeme mit IP54 fiir die Mon-

tage in feuchten und staubigen Umgebungen.

W/IR Thermocure

Wir bieten auch Infrarot-Technologien an, die
in verschiedenen Anwendungen eingesetzt
werden konnen, deren Trocknungsprozesse
ein Freisetzen des Losemittels erfordern. Das
gangigste Losemittel ist Wasser. IR-Strahler
bewirken eine schnelle Energiezufuhr und ein
ziigiges Aufheizen von Materialien wie Farbfil-
men. Die Energiezufuhr bewirkt eine Beschleu-
nigung des Verdampfungsprozesses. Gleich-
zeitig sorgt eine definierte Luftumwalzung und
Absaugung fir einen sicheren Abtransport des
freigesetzten Wassers. Typischerweise liegen
mittelwellige IR-Strahler im Wellenléangenbe-
reich von 0,9 bis 2,9 pm. Diese Strahler wer-
den beispielsweise zur Trocknung von Farben,
Lacken und Beschichtungen eingesetzt. Bei
IST METZ finden Sie eine Vielzahl von IR-Sys-
temen fir unterschiedliche Anwendungen.
Weiterfiihrende Informationen zu unseren
Infrarot-Technologien, finden Sie auf unserer
Website.



MABGESCHNEIDERT,
SCHNELL, ZUVERLASSIG:
UNSER SERVICEANGEBOT

Ein durchdachtes Instandhaltungskonzept ist der Schlissel zu anhaltend

hoher Produktivitat. Mit unseren praventiven und reaktiven Serviceleis-

tungen sorgen wir dafiir, dass lhre IST UV-Anlage viele Jahre lang durch

maximale Verfligbarkeit liberzeugt. Wahlen Sie aus vier Paketen die fiir

Sie passenden Dienstleistungen aus!

Druck

SERVICEPAKETE  [RRESSANM
1 ASSIST Produkt* v
Service auf Anfrage v

regelméaBige (jahrliche)
Uberpriifung der UV-Anlage
durch geschultes IST Personal

umfassender Funktions- und
Sicherheitscheck aller Komponenten

Uberpriifung und bei Bedarf
Austausch von Verschleif3iteilen

Softwareupdates
Vorteilspreis auf Verschleif3teile

Gewdhrleistungsverlangerung

ein zusatzliches ASSIST-Produkt*

ASSIST ASSIST

ADVANCED PREMIUM

< < £ <«
<

< €« £ £ < < < <«

*DAS ASSIST-PRODUKTPORTFOLIO

Stellen Sie sich Ihre individuellen Serviceleistungen zusammen!

IST Shop
Sie erhalten einen Satz IST Original-Ersatzteile,
der nach lhren Wiinschen angepasst wird.

Gewabhrleistungsverlangerung
nach einer Generalliberholung
oder einem Anlagenupdate.

Remote-Service per Ferndiagnose wer-

den Probleme schnell erkannt. Einsatze

der IST-Servicetechniker vor Ort laufen so
gezielter und schneller ab oder kénnen sogar
ganz entfallen. Ausfallzeiten der UV-Anlage
werden verringert, lhre Produktivitat erhoht.

Kalibrierservice
fur Restsauerstoffmessgerat
oder UV-Sensoren/UV-Messgerate.

Schulungen zu den Themen Verfahrenstechnik
oder Wartung und Instandhaltung der UV-Anla-
gen (vor Ort oder bei IST).

Einmalige Vor-0Ort-Wartung

durch geschultes IST-Personal, um die
technische Funktionalitat der UV-Anlage zu
priifen (inkL. Sicherheitscheck und Beratung
zum Austausch von VerschleiBteilen).
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